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DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zmianami), art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust.
1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211 oraz art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 1973 ze zmianami), po
rozpatrzeniu wniosku przedtozonego w dniu 2 wrzesnia 2021 r. przez spdtke SOBEX Spotka
z 0.0., ul. Poznanska 62, Trzebicz, 66-530 Drezdenko, reprezentowang przez Pana Wiestawa
Sobote — wiceprezesa zarzadu

-orzekam -

udzieli¢ spotce SOBEX Spdtka z o. o., ul. Poznariska 62, Trzebicz, 66-530 Drezdenko, NIP:
281-004-84-88, Regon: 080202342, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
konserwacji drewna i produktéw z drewna $§rodkami chemicznymi o zdolnosci produkceyjnej
ponad 75 m? na dobe, z zachowaniem okreslonych ponizej parametréw i warunkow.

I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Podstawowa dziatalnodcia Zakladu jest produkcja galanterii drewnianej typu panele
ogrodzeniowe, kratki, rolbordery, pergole, palisady, deski tarasowe, hustawki, altany oraz
drobne elementy wyposazenia ogrodu. Surowcem do produkcji jest drewno sosnowe
dostarczane do Zaktadu w postaci dhuzyc, ktéd oraz watkéw. Wigkszos¢ produktéw (ok. 95%)
podlega impregnacji ci$nieniowej w jednym z dwodch autoklawéw, badz impregnacji
zanurzeniowej, w wydzielonych do tego celu wannach.

Zaklad zlokalizowany jest w Trzebiczu, ul. Poznanska 62, 66-530 Drezdenko. Teren
usytuowany jest w zachodniej czgsci Trzebicza, przy drodze wojewddzkiej nr 158 w kierunku
Drezdenka i obejmuje obszar o lgcznej powierzchni ok. 28,5 ha. Od strony pofudniowo-
zachodniej Zaktadu znajduje si¢ niska zabudowa mieszkalna, od strony potudniowe znajduja
sig tereny lasow. Od strony poinocnej i pétnocno-wschodniej znajdujg si¢ niezabudowane,
w czesci nalezace do zakiadu, tereny ciagnace sig az do rzeki Rudawy.

II. Rodzaje i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom oraz charakterystyka ogélna instalacji i stosowanych
technologii.

Charakterystyka instalacji IPPC.

Przedmiotem pozwolenia zintegrowanego jest instalacja IPPC do impregnacji drewna
i produktéw z drewna o dobowej maksymalnej wydajnodci 413,76 m?, znajdujaca si¢ na terenie
Zaktadu w Trzebiczu, ul. Poznanska 62, 66-530 Drezdenko. Instalacja przeznaczona jest do
konserwacji drewna i produktéw z drewna $rodkami chemicznymi o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 m® na dobe, innymi niz przeznaczonymi wylgcznie do stosowania w przypadku
sinizny . '

* zgodnie z ust 6 pkt 12 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajow

instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
caiosei (Dz. U. z 2014 1. poz. 1169).
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Do impregnacji drewna stosowane sg nast¢pujgce srodki impregnujace:
e (CX-10

¢ WOLMANIT AM-5

¢ WOLMANIT PROCOLOR BROWN 4004

e WOLSIT SP

Charakterystyka technologii.

Impregnacja ciSnieniowa

Elementy przeznaczone do impregnacji dostarczane sg w formie pakietow pouktadanych na
paletach. Proces impregnacji cisnieniowej rozpoczyna si¢ od zatadowania wozkiem widtowym
pakietow do wnetrza autoklawu. Autoklaw jest zbiornikiem cylindrycznym, zainstalowanym
poziomo, z otwierang dennica, stanowigca wejscie do jego wnetrza. Wewnatrz znajduje sig
torowisko, po ktérym przemieszczajg si¢ wozki z drewnem przeznaczonym do impregnacji.
Komora autoklawu jest zintegrowana ze zbiornikiem roztworu impregnatu, umozliwiajac jego
kragzenie w obiegu zamknietym, z automatycznie sterowanym stezeniem cieczy. Kazdy
z autoklawow posiada uktad pomp prozniowych 1 ci$nieniowych sterowanych automatycznie,
a system zawordOw pozwala na kontrolowany obieg cieczy. Wyréwnanie ci$nien przed
otwarciem autoklawu nastgpuje z wykorzystaniem uktadu przewodéw potaczonych ze
zbiornikiem impregnatu (brak odpowietrzenia bezposrednio do powietrza). Po wypelnieniu
komory produktem, nastepuje jej zamkniecie, a nastgpnie wypompowanie z niej powietrza.
W warunkach uzyskanej prézni zostaje usunieta resztka wilgoci oraz powietrza ze struktur
drewna. Po tej fazie nastgpuje uruchomienie pomp dozujacych i wypeienie autoklawu
impregnatem, a nastgpnie podniesienie ci§nienia do parametrow wiasciwych dla danego
autoklawu (8 lub 10 bar). Od tego momentu nastepuje wiasciwy proces impregnacji. Po
zakonczeniu procesu dochodzi do obnizenia ci$nienia w autoklawie i wypompowaniu
impregnatu, a nastgpnie wypompowuje si¢ powietrze w celu wytworzenia prézni, co wysysa ze
struktur drewna nadmiar cieczy osuszajgc produkt. Po tej fazie nastepuje otwarcie autoklawu.
Produkty impregnowane opuszczajg autoklaw na ramie wyposazonej w kanaly ociekowe,
umozliwiajgce odbidr ewentualnych resztek impregnatu i zawrdcenie go do procesu. Stopien
wypelienia autoklawow zalezny jest od ksztattu obrabianych produktéow i waha si¢ miedzy
7 a 30 % pojemnosci autoklawu. Najwiekszy jednorazowy wsad (impregnacja kantéwek) to
19,11 m®. Maksymalna iloé¢ cykli to 8 na dobe.

Maksymalna dobowa zdolnos$é impregnacji (praca dwoch autoklawdédw jednoczesnie) -
305,76 m*/dobe

Impregnacja cisnieniowa prowadzona jest w uktadzie catodobowym, 5 dni w tygodniu.
Czas pracy autoklawow — 6240h/rok

Fazy impregnacji ci§nieniowej:

e Zatadunek drewna — 10-25 min.

Préznia poczatkowa — 10-40 min.

Napehianie autoklawu impregnatem — 10-12 min.
Faza podwyzszonego cisnienia — 60-105 min.
Wypompowywanie impregnatu — 6-25 min.
Préznia konicowa — 19-20 min.

® @& o o
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¢ Dosychanie wsadu — ok. 20 min.
e  Wrytadunek — 10-25 min.

Stosowane preparaty w procesie impregnacji cisnieniowe;:

CX-10 — zuzycie 93150 kg/rok

WOLMANIT AM-5 — zuzycie 13050 kg/rok

WOLMANIT PROCOLOR BROWN 4004 — zuzycie 8500 kg/rok
WOLSIT SP — 9850 kg/rok

Stosowane urzadzenia:
1) Autoklaw nr 1:
e Pojemno$é — 67,7 m’
e Temperatura procesu - 20°C
e Cisnienie — 8 bar (0,8 MPa)
e Rok uruchomienia— 1993 r.
2) Autoklaw nr 2:
Pojemnos$é — 74,0 m?
Temperatura procesu - 20°C
Cisnienie — 10 bar (1,0 MPa)
Rok uruchomienia — 2016 r.

Impregnacja zanurzeniowa

Do impregnacji zanurzeniowej wykorzystuje sie dwie wanny o pojemnosci 14 m* 126 m?®. Cykl
impregnacji obejmuje:
e Utlozenie elementdw na platformie wanny,
e Opuszczenie platformy i zanurzenie materiatu w kapieli — czas trwania od 2,5 do 4
godzin,
¢ Podniesienie platformy i osuszanie.

Stosowane preparaty w procesie impregnacii zanurzeniowe;:
e (CX-10 (3,5%)— zuzycie 350 kg/rok
e Dodatek WOLMANIT AM-5 (0,2%) — zuzycie 50 kg/rok
¢ Dodatek WOLSIT SP (0,2%) — 50 kg/rok

Maksymalny zatadunek jednej wanny — 9m?.

Iloé¢ cykli na dobg — 6.

Maksymalna dobowa zdolnos¢ impregnacji zanurzeniowej przy jednoczesnej pracy obu wanien
—108,0 m*/dobe.

ITI.  Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci.
Na terenie zaktadu zastosowano szereg rozwigzan technicznych, zapewniajgcych wysoki
poziom ochrony $rodowiska, w tym $rodowiska gruntowo-wodnego. Powyzsze realizowane
jest przez:

o Stosowanie wymagan okreslonych w dokumentach dotyczacych najlepszych

dostepnych technik (Decyzja Wykonawcza Komisji UE 2020/2009 z dnia 22 czerwca
2020 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT),
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zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna
produktami chemicznymi):

Wdrozenie systemu zarzadzania srodowiskowego, obejmujacy przyjeta polityke
srodowiskowsg, dzialania doskonalace oraz system kontroli, w ramach ktoérego
prowadzacy instalacje:

v' utrzymuje kontakt z dostawcami preparatéw, bedac na biezgco w zakresie
pojawiajacych si¢ nowych §rodkdéw w ofercie, co skutkuje okresowym zmianom
stosowanych preparatow,

v" dokonuje analiz kart charakterystyki stosowanych preparatow w zakresie ich
sktadu i wielkodci zuzycia (analiza i bilans 1 raz w roku),

v" zdefiniowat procesy krytyczne z punktu widzenia ochrony srodowiska (proces
impregnacji, magazynowanie §rodkéw chemicznych),

v" prowadzi dziatania w zakresie zapobiegania wyciekom,

v wdrozyt dokument rejestru przypadkowych wyciekéw.

(Bat 30)

Stosowanie preparatdéw w procesie impregnacji o bardzo niskim stezeniu (ok. 2%), co
ogranicza mozliwos¢ uwalniania rozpuszczalnikéw do powietrza. (BAT 31)

Aby ograniczy¢ ryzyko S$rodowiskowe, jakie stwarza stosowanie produktow
chemicznych do obrébki drewna, w ramach wdrozonej polityki srodowiskowej,
prowadzacy instalacje prowadzi nadzor nad rodzajem stosowanych preparatéw i ich
sktadu; przeglad kart i dostawcoéw odnotowany jest w analizie sporzadzonej 1 raz
w roku. (BAT 32)

Aby zwigkszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami i ograniczyé wplyw na
Srodowisko oraz ryzyko S$rodowiskowe zwigzane ze stosowania produktow
chemicznych do obrobki drewna, prowadzacy instalacje ogranicza ich zuzycie poprzez
stosowanie ponizszych technik:

v' w Zakladzie dominujaca formg impregnacji jest impregnacja ci$nieniowa,
sporadycznie stosuje si¢ impregnacje zanurzeniowg, nie stosuje si¢ metody
natryskowej,

v’ prowadzona jest kontrola ilo$ci roztworu impregnujgcego przed i po
impregnacji,

v" prowadzony jest roczny rejestr stosowanych preparatow i wielkosci ich zuzycia,

v" winstalacji nie impregnuje si¢ drewna surowego; do procesu kieruje si¢ wyroby
drewniane (palisady, pergole, stupki), tym samym drewno zanim trafi do
impregnacji przechodzi faze sezonowania, obrobki mechanicznej, montazu;
stosowany cigg technologiczny zapewnia osiggniecie przez wyroby drewniane
odpowiedniej wilgotnosci.

(BAT 33)
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o Aby ograniczy¢ emisje pochodzace z dostawy i magazynowania produktow
chemicznych do obrébki drewna oraz postepowania z nimi, zastosowano ponizsze
techniki:

v

preparaty sg dostarczane w opakowaniach jednostkowych o pojemnosci 1 m?
i sg dozowane w celu korekty stezenia, bezposrednio do zbiornika cieczy
roboczej autoklawu, gdzie znajduje si¢ roztwor 2% preparatu; niskie stgzenie
rozpuszczalnikow w roztworze ogranicza ich parowanie,

zbiorniki z preparatem, nie zaleznie od tego, Ze sa w kolorze biatlym, sg
przechowywane pod zadaszeniem,

impregnat dostarczany jest w pojemnikach 1 m® (brak dostaw
w autocysternach); miejsce dozowania impregnatu do ukladu impregnacji
znajduje sig w budynku autoklawdw pod nadzorem personelu,

dozowanie realizowane jest za pomocg automatycznego sterownika; proces
nadzorowany jest przez obstuge,

zbiorniki z impregnatem o pojemnosci 1 m® stanowig konstrukcje zamkniete.
(BAT 34)

o Aby ograniczy¢ zuzycie produktéw chemicznych do obrébki drewna i zuzycie energii
oraz ograniczy¢ emisje z produktéw chemicznych do obrdbki drewna, postepuje sie
zgodnie z ponizszym:

v

v

drewno tadowane jest w pakietach, w odstgpach zapewniajacych swobodny
przeptyw impregnatu,

produkty ustawiane sg w sposdb zapewniajgcy ich pelne umieszczenie nad tacg
ociekowa (diugie elementy uktadane sg wzdluznie, aby nie wystawaly poza
obrys tacy),

pakiety drewna sa przypinane,

optymalizacja zatadunku autoklawu jest realizowana poprzez odpowiedni dobor
wsadu (duza réznorodnos$é impregnowanych wyrobow daje mozliwos¢ jego
kompletowania w pakiety i dobieranie optymalnego czasu procesu).

(BAT 35)

o Zbiorniki autoklawdw posiadajg podwdjne $cianki i sg wyposazone w sygnalizatory
nieszczelnosci, co zapobiega przypadkowemu wyciekowi i emisjom produktow
chemicznych w trakcie procesow bezcisnieniowych. (BAT 36)

o W instalacji nie stosuje sie natryskowego systemu impregnacji; impregnat stosowany
w procesie ci$nieniowym krazy w ukladzie zbiornik ci$nieniowy - zbiornik
magazynowy. (BAT 37)

o Aby zapobiec emisjom produktow chemicznych do obrébki drewna w trakcie proceséw
ci$nieniowych (autoklaw) lub ograniczy¢ takie emisje zastosowano:

v

zamknigeie autoklawu sygnalizowane jest na pulpicie sterowniczym; nie ma
mozliwosci uruchomienia procesu przy otwartych zbiornikach,
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v' nie ma mozliwoéci otwarcia zbiornika pod cis$nieniem lub wypeionego
impregnatem,

v nie mozna otworzy¢ drzwi podczas pracy autoklawu w zadnym wypadku. Jest
to mozliwe dopiero po opréznieniu zbiornika roboczego. Same drzwi posiadaja
dodatkowe zabezpieczenie przed otwarciem w przypadku samoczynnej awarii,

v zbiorniki autoklawéw wyposazone sg w nadmiarowe zawory bezpieczenstwa,
aby chroni¢ zbiornik przed nadmiernym ciénieniem. Upusty z zawordéw
kierowane sg do zbiornika o wystarczajgcej pojemnosci. Nadmiarowe zawory
bezpieczenstwa sg poddawane regularnej inspekcji 1 raz na 12 miesigcy
w zakresie oznak korozji, zanieczyszczenia lub nieprawidtowego zamocowania,
oraz sg czyszczone lub naprawiane w razie potrzeby,

v’ pary zawarte w powietrzu wylotowym ze zbiornika podlegajg kondensacji
i kierowane sa do zasobnika impregnatu,

v pomiedzy okresem dekompresji a otwarciem zbiornika do obrébki, jest
wystarczajgcy czas na ociekanie i kondensacje,

v' przed otwarciem zbiornika stosowana jest faza prézniowa.

(BAT 38)

o Aby ograniczyé zuzycie energii w ramach proceséw cisnieniowych (autoklaw), system
sterujgcy pracg calej instalacji, po osiggnigciu roboczych poziomdéw parametréw
(ci$nienie badz proznia) wstrzymuje, ogranicza pracg pomp redukujac jednoczesnie
zuzycie energii. (BAT 39)

o Drewno po wyjsciu z komory autoklawu pozostaje w transporterze do koncowego
osuszenia - linia transportujgca, na ktorej drewno wjezdza 1 wyjezdza z autoklawu,
przebiega w strefie zadaszonej (wiata). Pod rolkami transportera znajduje si¢ taca
ociekowa, wychwytujgca i zawracajaca ewentualne resztki impregnatu do procesu
impregnacji. Podloze wiaty jest wyasfaltowane, z wyprofilowang rynng pod
transportem, ograniczajaca mozliwoé¢ wydostania si¢ ewentualnych zanieczyszczen
poza obreb wiaty. (BAT 40)

o Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadow wysylanych do unieszkodliwiania, zwlaszcza odpadow
niebezpiecznych postgpuje si¢ wg ponizszego:

v" do impregnacji trafiajg elementy oczyszczone (potrzeba czyszczenia zbiornika
wystepuje nie czg¢sciej niz co 5 lat),

v' roztwor impregnatu zawracany jest do powtdrnego wykorzystania i nie stanowi
odpadu,

v’ preparaty dostarczane sg do Zaktadu w opakowaniach zwrotnych.
(BAT 41)

o Aby ograniczy¢ ryzyko $rodowiskowe zwigzane z gospodarowaniem odpadami, osad
usuwany w czasie czyszczenia zbiornika, gromadzony jest w szczelnym
chemoodpornym pojemniku na terenie budynku autoklawdéw 1 niezwiocznie
przekazywany uprawnionemu odbiorcy. (BAT 42)
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o Aby zapobiec emisjom do gleby i wodd gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, realizuje
si¢ poprzez zastosowanie ponizszych technik:

v

zespdt urzagdzen impregnacji ci$nieniowej znajduje si¢ w budynku autoklawow,
ktory posadowiony jest na betonowym, szczelnym silosie; teren pod wiatg jest
wyasfaltowany; preparaty sg magazynowane w budynku autoklawow
a ewentualny zapas w budynku magazynowym, wyposazonym w szczelng
posadzke; wszystkie plyny gromadzace si¢ w systemach uszczelniajacych,
zawracane sg do budynkdéw autoklawow,

calo$é powierzchni w instalacji i jej obrgbie oraz okalajacych ja placdéw i drég
jest utwardzona, nieprzepuszczalna,

praca autoklawdw, w tym zbiorniki roztworéw impregnatu sg kontrolowane
z odczytem ich stanu na pulpicie sterowniczym,

nie stosuje sie podziemnego magazynowania chemikaliow,

autoklawy podlegaja kontrolom Urzgdu Dozoru Technicznego z czgstotliwoscia
1 raz w roku; szczelno$c¢ tac ociekowych podlega biezacej kontroli pracownikéw
obshugi,

tace ociekowe usytuowane sg ponizej rolek pasa transportowego, co
uniemozliwia kontakt z nimi wozka widlowego; teren wokdt autoklawow,
dzieki zastosowanym zabezpieczeniom jest czysty, nie powodujac przenoszenia
ewentualnych zanieczyszczen na pozostate tereny Zaktadu.

(BAT 46)

o Aby zapobiec emisjom do wody i zmniejszy¢ zuzycie wody, zastosowano:

v

budynek autoklawu i wiaty jest zadaszony, posiada rynny i rury spustowe. Wody
opadowe odprowadzane sg powierzchniowo, zgodnie z profilowaniem terenu,
do systemu kanalizacji deszczowej, a docelowo do zbiornika wody deszczowej;
drewno po impregnacji i osuszeniu jest przewozone na magazyn wyrobow
gotowych. Na tym etapie produkcji nie powstaja juz odcieki impregnatow.
Powierzchnia magazynéw jest szczelna, a impregnat zwigzany w produkcie nie
ulega wymywaniu, np. deszczem,

budynek autoklawéw umieszony jest na silosie stanowigcym rodzaj rynny
odcickowej. Wszelkie odcieki dostaja si¢ bezposrednio do silosu poprzez
azurowa podioge. Ewentualne odcieki z pasa transportowego sg zawracane
rynnami do silosu, podobnie jak odcieki z powierzchni asfaltowej pod pasem
transportowym,

zawracane do silosu odcieki sg wykorzystywane do przygotowania roztworu
impregnujgcego,

woda jest cyklicznie zawracana do procesu. Czyszczenie catej instalacji odbywa
sie co 5-7 lat, wtedy ze wzglgdu na mozliwo$¢ wystapienia innych
zanieczyszczen, poptuczyny z mycia oraz pozostatodei impregnatu sa oddawane
jako odpad,

zanieczyszczona woda oddawana jest razem z poptuczynami i pozostatosciami
impregnatu jako odpad,
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IV. Wykorzystywane surowce, energia elektryczna, paliwo i woda.
Wyszezegolnienie Ilosé ;‘
Drewno impregnowane ogétem 30 000,0 m*/rok
w tym

e cisnieniowo 29 900,0 m*/ rok

®  zanurzeniowo 100,0 m*/rok
Impregnaty ogétem 125,0 Mg/rok
W tym:

o CX-10 93,5 Mg/rok

e  WOLMANIT AM-5 13,1 Mg/rok

o WOLMANIT PROCOLOR BROWN 8,5 Mg/rok

e WOLSIT SP 9,9 Mg/rok
Olej napedowy (wykorzystanie na  transport
wewnetrzny) 25,00 m*/rok
Woda 4700 m*/rok
Energia elektryczna 50,5 MWh/rok

v’ pozostatosci impregnatu, popluczyny z procesu oczyszczenia instalacji oraz
zanieczyszczona woda sg oddawane po procesie czyszczenia instalacji jako
odpad niebezpieczny do wyspecjalizowanej firmy, ktora go unieszkodliwia.
(BAT 47)

Autoklawy wraz z oprzyrzadowaniem (pompy, sprezarki) znajdujg sie w budynku
autoklawow a stosowany woézek widtowy cechuje sig niskim poziomem emitowanego
hatasu, co ogranicza emisje hatasu. (BAT 53)

Wdrozenie w Zakladzie systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem 1 Higieng Pracy, co
wigze si¢ z koniecznoscia realizowania, m. in. procedur wlasciwego nadzoru nad stanem
technicznym eksploatowanych urzadzen,

Magazynowanie wszystkich substancji chemicznych zawierajacych substancje
niebezpieczne a stosowanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji, w sposob
zabezpieczajacy przed mozliwym przeniknigciem zanieczyszczenn do $rodowiska
gruntowo-wodnego. Magazynowanie odbywa sie w zwrotnych, szczelnych,
chemoodporych pojemnikach, zlokalizowanych w budynku autoklawéw na azurowym
podescie, nad silosem pelnigcym funkcje wanny ociekowej. Podczas stosowania
srodkéw impregnujacych, ich roztwoér zawracany jest do silosu z pasa transportowego
za pomocg rynien odprowadzajacych, a ewentualne odcieki pod pasem transportowym
zbierane sg kratkg odciekows i réwniez zawracane do silosu,

Preparaty chemiczne stosowane w duzym rozcieficzeniu ograniczajg ich palnosc,

Do instalacji oraz stosowanych w zwiazku z jej pracg majg dostep jedynie osoby
upowaznione do obstugi procesu.
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Monitoring zuzycia energii i paliw.

Monitorowanie zuzycia energii elektrycznej w oparciu o czas pracy instalacji i zapotrzebowanie
energetyczne poszczegdlnych urzgdzen instalacji.

V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

System sterujacy pracg calej instalacji, po osiggnigciu roboczych poziomdéw parametrow
(ci$nienie badz préznia) wstrzymuje, ogranicza pracg pomp redukujac jednoczesnie zuzycie
energii.

VI. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko.

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, ze wzgledu na skale realizowanego
procesu impregnacji oraz charakter emisji, nie wywotuje oddziatywan transgranicznych na
srodowisko.

VII. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow
i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu
zakladu do zakladu o zwigkszonym Ilub duzym ryzyku wystgpienia powazinej awarii
przemystowej (Dz. U. 22016 r., poz. 138), zaklad SOBEX Sp. z 0.0. nie zalicza si¢ do zakladéw
o zwiekszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii, gléwnie z racji niewielkich ilosci
substancji niebezpiecznych stosowanych w Zakladzie.

Typowymi awariami mogg by¢:
e Rozszczelnienie zbiornika magazynowego i wyciek substancji niebezpiecznej,
e Pozar,
e Awaria autoklawu,
z czego najistotniejsze i najbardziej brzemienne w skutkach, réwniez Srodowiskowych, jest
zagrozenie pozarowe.

W celu ograniczenia skutkow awarii przemystowej zastosowano:

e Impregnaty sa magazynowane w opakowaniach jednostkowych o pojemnosci nie
wiekszej niz 1 m®, ustawione w pomieszczeniu autoklawéw nad silosem, badz
w pomieszczeniu zadaszonym w wannach ociekowych,

e Konstrukcja budowlana pomieszczenia autoklawoéw zapobiega przedostaniu sig
substancji poza teren instalacji,

e Autoklawy znajdujg sie¢ pod nadzorem UDT i podlegaja biezacym kontrolom przez
obshuge,

e Substancje w procesie technologicznym stosowane sg w rozcieficzeniu zapewniajacym
ich niepalnos¢.

W celu zapobiegania mozliwosci wystgpienia i ograniczania skutkéw awarii nalezy:
e Prowadzié¢ staty nadz6r nad przebiegiem proceséw technologicznych,
e Eksploatowac urzadzenia zgodnie z instrukcja obshugi,
e Prowadzi¢ staly nadzor nad dostawg 1 magazynowaniem substancji,
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e Prowadzi¢ biezgcy monitoring zuzycia substancji ze szczegdlnym uwzglednieniem
posiadanych stanéw magazynowych,

e Prowadzi¢ statg kontrole urzadzen wchodzacych w skiad instalacji, i utrzymywac je
w nalezytym stanie technicznym,

e Na biezaco eliminowa¢ wszelkiego rodzaju uszkodzenia urzgdzen technologicznych,
Utrzymywac stanowiska pracy w nalezytym porzadku,

e Prowadzi¢ biezgce szkolenia bhp dla pracownikow.

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek awarii natychmiast podejmie si¢ dzialania
ograniczajgce 1 likwidujgce catkowicie skutki zaistniatej sytuacji.

W przypadku wystapienia awarii lub potencjalnego skazenia srodowiska prowadzacy instalacje
zobowiazany jest do niezwlocznego powiadomienia odpowiednio jednostki Pafistwowej Strazy
Pozamej i Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIL Emisja do powietrza.

Realizowany proces impregnacji drewna nie generuje emisji zorganizowanej. Proces ten
odbywa sie w warunkach ci$nieniowych, co wigze si¢ z uszczelnieniem catego procesu, albo
zanurzeniowo w wannach. Preparaty impregnacyjne sg stosowane jako 2 % roztwory wodne,
co ogranicza wlasciwoéci lotne substancji.

Laczna iloé¢ LZO wprowadzana do procesu wynosi <0,5025 Mg/rok, dlatego instalacja nie
podlega standardom emisyjnym, okre§lonym dla impregnowania drewna Iub wyrobow
drewnopodobnych innymi LZO, o zuzyciu LZO >25 MG/rok, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Klimatu z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych
rodzajow instalacji, zrodel spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspotspalania odpadow
(Dz. U. z 2020 r., poz. 1860).

Eksploatacja instalacji jest zrédlem wylacznie niezorganizowanej emisji zanieczyszczen do
powietrza i zgodnie z art. 202 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala si¢ dopuszczalnej wielkosci emisji gazdw
lub pyléw wprowadzanych do powietrza.

Dzialania majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji do powietrza.

W celu zapobiegania 1 ograniczenia emisji do powietrza w zaktadzie zastosowano:

e Wszystkie preparaty stosowane w procesie impregnacji stosowane sg w bardzo niskim
stezeniu (0k.2%), co ogranicza mozliwo$¢ uwalniania rozpuszczalnikow do powietrza,

e Zbiorniki z impregnatem, niezaleznie od tego, ze sa w kolorze bialym, sg
przechowywane pod zadaszeniem,

e Impregnat dostarczany jest w zbiornikach o poj. 1 m® (brak dostaw w autocysternach);
miejsce dozowania impregnatu do ukladu impregnacji znajduje si¢ w budynku
autoklawdw pod nadzorem personelu,

e Dozowanie realizowane jest za pomocg uktadu automatycznego sterowania; proces
nadzorowany przez obshuge,

e Zbiorniki z impregnatem o poj. 1 m® stanowia konstrukcje zamkniete — zbiorniki typu

IBC,

e W instalacji nie stosuje sie natryskowego systemu impregnacji; impregnat stosowany
w procesie ci$nieniowym kragzy w ukladzie zbiornik cisnieniowy — zbiomik
magazynowy,
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Zamkniecie autoklawu sygnalizowane jest na pulpicie sterowniczym; nie ma
mozliwosci uruchomienia procesu przy otwartych zbiornikach,

Nie ma mozliwosci otwarcia zbiornika pod ci$nieniem Iub wypelnionego impregnatem,
Drzwi zbiornika do obrébki wyposazone sg w blokade zatrzaskows, aby zapobiec
uwolnieniu ptynéw. Otwarcie drzwi jest mozliwe jedynie po opréznieniu zbiornika
roboczego. Drzwi zbiornika posiadaja dodatkowe zabezpieczenie przed otwarciem
w przypadku samoczynnej awarii,

Zbiorniki autoklawéw wyposazone sg w nadmiarowe zawory bezpieczenistwa, aby
uchroni¢ zbiornik przed nadmiernym ci$nieniem. Upusty z zaworéw kierowane sg do
zbiornika o wystarczajacej pojemnodci. Nadmiarowe zawory bezpieczenstwa
poddawane sa regularnej inspekcji 1 raz na 12 miesigcy w zakresie oznak korozji,
zanieczyszczenia lub nieprawidiowego zamocowania oraz sg czyszczone lub
naprawiane w razie potrzeby,

Pary zawarte w powietrzu wylotowym ze zbiornika podlegaja kondensacji i kierowane
sg do zasobnika impregnatu,

Pomiedzy okresem dekompresji a otwarciem zbiornika do obrébki jest wystarczajacy
czas na ociekanie i kondensacje,

Przed otwarciem zbiornika stosowana jest faza prézniowa.

IX. Gospodarka odpadami.

Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego
skladu chemicznego i wlasciwoéci. Ilosé odpadéw przewidzianych do wytwarzania

w ciggu roku:

Kod odpadu Rodzaj odpadu Masa odpadu
[Mg/rok]
ODPAD NIEBEZPIECZNY
0302 04* Nieorganiczne Srodki do konserwacji i impregnacji drewna
Skitad Odpad powstajgcy w wyniku stosowania S$rodkéw do
chemiczny: konserwacji drewna stosowanych w procesie impregnacji, tj.
Wolmanit AM-5, Wolmanit CX-10, Wolmanit ProColor,
Wolsit SP
Wiasciwosci: | Wiasciwosci powodujace, ze odpad jest niebezpieczny:
HP 3 — tatwopalne 1,0

HP 6 — ostra toksyczno$é

HP 4 — draznigce (na skérg i powodujace uszkodzenie oczu)
HP 5 — dzialanie toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja

HP 10 — dzialajace szkodliwie na rozrodczos¢

HP 12 — uczulajace

Laczna zawartos¢ substancji tatwopalnych w tych $rodkach
nie przekracza 7%. Biorgc pod uwagg, ze rocznie zuzywa sig¢
lacznie 125 Mg wskazanych srodkéw impregnujgcych przy
rozeienczeniu w 4700 m® wody, to substancje palne stanowia
<0,2 % calej mieszaniny wykorzystywanej do procesu
impregnacji. Tym samym przyjmuje si¢, ze odpad jest
NIEPALNY.
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Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddéw, ograniczenia iloSci odpaddéw i ich
negatywnego oddzialywania na Srodowisko.

W zakresie gospodarki odpadami w Zaktadzie realizowana bedzie zasada ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko poprzez prowadzenie nastgpujgcych
dziatan:

Nadzoér nad procesem technologicznym,

Eksploatacja urzadzen zgodnie z instrukcja obshugi,

Zabezpieczenie miejsc magazynowania odpaddéw, m.in. magazynowanie odpaddw
w zamknietym pomieszczeniu, pod zadaszeniem, celem eliminacji wtoérnego
zanieczyszczenia odpaddw oraz negatywnego wpltywu opaddéw atmosferycznych,
Kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpaddéw poprzez prowadzenie ilosciowej
i jako$ciowej ewidencji odpaddw,

Przekazywanie odpadéw uprawnionym podmiotom celem unieszkodliwienia lub
poddania procesowi odzysku,

Ewidencjonowanie kart charakterystyk substancji niebezpiecznych, celem mozliwosci
identyfikacji zmian we wlasciwosciach i sktadzie powstajgcych odpadéw
Monitorowanie stanu elementéw kierowanych do impregnacji,

Ograniczanie ilodci odpadéw wysytanych do unieszkodliwienia, zwlaszcza odpadow
niebezpiecznych: pozostalo$ci (np. trociny, zrgbek) usuwa sie z powierzchni
drewna/produktow z drewna przed obrébks (do impregnacji trafiaja elementy
oczyszczone); ponownie wykorzystuje si¢ roztwoér impregnatu; stosowanie
pojemnikéw  wielokrotnego uzytku (preparaty dostarczane sg do zakladu
w opakowaniach zwrotnych).

Osad usuwany w czasie czyszczenia zbiornika (max. do 1 tony) gromadzony jest
w szczelnym zbiorniku na terenie budynku autoklawdw i niezwlocznie przekazywany
uprawnionemu odbiorcy

Miejsca i sposoby magazynowania odpadéw oraz dalszy sposéb gospodarowania

odpadami.
"~ Kod Rodzaj odpadu Sposéb magazynowania oraz dalszy sposéb !
odpadu gospodarowania odpadami
03 02 04" Nieorganiczne srodki | Odpad zbierany jest do szczelnych paletopojemnikow
do konserwacji i z chemoodpornego tworzywa. Pojemniki te, po zapelnieniu,
impregnacji drewna magazynowane sg w budynku autoklawéw (budynek

posadowiony na szczelnym betonowym silosie stanowigcy
rodzaj wanny wychwytowej dla catej instalacji impregnaciji).
Konstrukcja silosu oraz budynku zapobiega oddzialywaniu
warunkow atmosferycznych na odpad oraz uniemozliwia
przedostanie sig¢ odpadu do srodowiska gruntowo-wodnego.
Odpad odbierany jest przez wyspecjalizowana firme
zewnetrzng.

Monitoring odpaddw.

Z uwagi na powstajgce odpady, proces monitorowania procesow technologicznych winien
odbywac sie poprzez:

Ewidencjonowanie kart charakterystyki substancji niebezpiecznych, celem
identyfikacji zmian we wiasciwosciach i sktadzie powstajgcych odpadow,

Strona 12 z 20



e Monitorowanie stanu elementéw kierowanych do impregnacji.

Monitoring wytwarzania i gospodarowania odpadami w Zakladzie obejmowal bedzie
prowadzenie ewidencji i sprawozdawczosci, zgodnie z wymaganiami przepiséw ustawy z dnia
14 grudnia 2012 1. 0 odpadach (t.j. Dz. U. z 2021 1., poz. 779 ze zmianami) oraz odpowiednich

rozporzadzen wykonawczych do niej.

Na potrzeby ewidencji odpadéw wytwarzanych w Zakladzie stosowane bgdg nastgpujgce

dokumenty (prowadzone wg aktualnie obowigzujacych wzorow):

e Karta przekazania odpadéw,
e Karty ewidencji odpadow.

Dokumenty sporzadzone na potrzeby ewidencji przechowywane beda przez okres co najmniej
5 lat, liczac od konca roku kalendarzowego, w ktérym sporzgdzono te dokumenty,

a w przypadku kontroli przedfozone zostang na zadanie organéw prowadzacych kontrole.

Roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami nalezy ztozyc¢
w terminie do dnia 15 marca, za poprzedni rok kalendarzowy, Marszatkowi Wojewddztwa

Lubuskiego.

X. Emisja halasu do srodowiska.

Dopuszczalne poziomy halasu.

Okresla sie dopuszczalny poziom hatasu emitowanego z instalacji do impregnacji drewna,

podczas normalnej pracy na terenach chronionych przed hatasem w wysokosci:

LAeqp = 55 dB dla pory dnia (6°°—22%)
LAeqn = 45 dB dla pory nocy (22%- 6°%)

dla terenéw zabudowy zagrodowej znajdujgcej sie w odlegtodci ok. 60 m od instalacji objgtej
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym (punkty pomiarowe: P1 — Trzebicz, ul. Poznanska 1
i P2 — Trzebicz, ul. Poznanska 2).

Warunki pracy Zrédel halasu.

|
\

Czas pracy zrédia

Zrédio Lokalizacja Poziom mocy akustycznej [h] |
; * zrodla halasu [dB]
i w ciagu w ciggu
dnia nocy
. dach — 59,3
Wiata Proed budyfl,klem ptaszczyzny boczne — 78,3 10 5
autoklawow :
plaszczyzna potudniowa — 69,7

Dzialania majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji halasu.

W celu zapobiegania ponadnormatywnej emisji hatasu do S$rodowiska, w Zakladzie

zastosowano:
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W zakresie optymalizacji wiasciwosci dzwigkochtonnych budynkéw — zadaszenie
wiaty w formie dwuspadowego dachu, tworzacego dodatkows przestrzen powstatg nad
strefa operacji zatadunku/wytadunku, pochtaniajaca fale akustyczne,

e Autoklawy wraz z oprzyrzagdowaniem zamknigte w murowanym budynku,

e Przenoénik transportowy z napedem elektrycznym,

e Proces impregnacji jest prowadzony w zamknietym budynku; bramy umozliwiajace
dostep do autoklawdw otwierane sa tylko na czas zatadunku/roztadunku.

Monitoring halasu.

Wyniki pomiaréw oddzialywania akustycznego Zaktadu na srodowisko wskazuja, ze nie
stanowi on zagrozenia i nie powoduje przekroczen dopuszczalnego poziomu hatasu na
najblizszych terenach. Zgodnie § 8 ust. 2 i 3 z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci
emisji (Dz. U. z 2021 r., poz. 1710) okresowe pomiary hatasu prowadzi si¢ raz na dwa lata
w porze dziennej i nocnej, w punkcie immisji oznaczonych jako: P1 — Trzebicz, ul. Poznanska
1 1 P2 — Trzebicz, ul. Poznanska 2.

XI. Gospodarka wodno—$ciekowa.

Zaktad nie pobiera wody ze Srodowiska, zardwno z wod podziemnych jaki i powierzchniowych.
Na potrzeby instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym woda pobierana jest
z gminnej sieci wodociggowej w ilosci: 4700 m3/rok.

Przedmiotowa instalacja nie generuje Sciekdow socjalno-bytowych oraz $ciekow
przemystowych.

Woda stosowana w procesie impregnacji jest uzupelniana w miare stwierdzanych ubytkow
w obiegu autoklawow. Dzigki zastosowaniu prézni koficowej oraz pozostawieniu wewngtrz
drewna celem osuszenia, po wyréwnaniu ciénienia, nadmiar impregnatu pozostaje wewnatrz
autoklawu i jest zwracany do procesu. W procesie technologicznym nie powstaja $cieki,
ograniczajac zuzycie wody do niezbednego minimum.

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z potaci dachowych ujmowane sa za pomoca
zaktadowej kanalizacji deszczowej, a nastepnie grawitacyjnie odprowadzane do zaktadowego
zbiornika wod opadowych.

Ilos¢ wdd opadowych i roztopowych wprowadzanych do zaktadowego zbiornika wdd
opadowych:

Qh max=3,024 Iﬂs/h

Qa sr=0,49 m3/d

Qr §r=177,9 m3/r0k

Wielkoé¢ odwadnianej powierzchni (potaci dachowych): 359,4 m?.

Monitoring ilo$ci wykorzystywanej wody.

Monitoring zuzycia wody w calym zakladzie prowadzony jest w oparciu o odczyty

wodomierzy. Monitoring zuzycia wody na potrzeby impregnacji realizowany jest w oparciu
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o0 zuzycie impregnatu i warunki jego stosowania (wymagania technologiczne w zakresie
stezenia impregnatu).

XII. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych w tym srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania.

Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych, okreslono
w pkt III. ,,Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosei”, w pkt
VIL ,,Sposoby zapobiegania wystgpowaniu 1 ograniczania skutkdw awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii" oraz w pkt IX ""Gospodarka odpadami." - Sposoby
zapobiegania powstawaniu odpadéw, ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddzialywania na srodowisko".

Nalezy prowadzi¢ staty dozér techniczny nad sprawnoscia instalacji i eksploatowanych
urzadzen oraz natychmiast usuwaé zdiagnozowane nieprawidfowosci.

XIII. Zakres, sposéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

Prowadzacy instalacje zobowiazany jest do przedkiadania sprawozdan, wynikéw pomiaréw
i bilanséw wynikajacych bezposrednio z przepiséw prawa, w formie i terminach wynikajacych
z tych przepisdw.
Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacj¢ do przedstawienia Staroscie Strzelecko -
Drezdeneckiemu, w terminie do dnia 31 marca, nastgpujacego po uplywie roku, jakiego
dotyczy ewidencja, corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okre$§lonymi w pozwolenie, tj. w szczegdlnosci:
e Informacji o iloéci zuzywanych w ciagu roku: energii, materialéw, surowcéw i paliw
w ciggu roku, majgcych wplyw na wielko$¢ emisji z instalacji obje¢tych niniejszym
pozwoleniem,
o Informacji o wielkosci emisji z instalacji objgtej niniejszym pozwoleniem w zakresie
substancji w nim wymienionych.

XIV. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych. Przedmiotowa
instalacja nie wymaga specjalnej fazy rozruchu badZ wytaczenia, ktory wigzaltby si¢ z emisjg
jakosciowo inna, niz w warunkach normalnej pracy.

XV. Spos6b postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W okresie obowiazywania pozwolenia zintegrowanego firma SOBEX Sp. z o.0. nie planuje
likwidacji instalacji objetej przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym.

XVI. Termin wazno$ci pozwolenia zintegrowanego.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane wydaje si¢ na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 2 wrzesnia 2021 roku (data wplywu) spélka SOBEX Sp. z o. o.,
ul. Poznanska 62, Trzebicz, 66-530 Drezdenko, reprezentowana przez pana Wiestawa Sobote
— wiceprezesa zarzadu, wystagpita z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do konserwacji drewna i produktéw z drewna $rodkami chemicznymi
o zdolno$ci produkeyjnej ponad 75 m® na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu, przy
ul. Poznanskiej 62 w Trzebiczu, 66-530 Drezdenko. Prowadzacy ww. instalacje posiada tytut
prawny do dysponowania nieruchomo$cia gruntows wraz z infrastrukturg oraz obiektami
znajdujgcymi sie na terenie ww. nieruchomosci.

Instalacja znajduje si¢ w Trzebiczu koto Drezdenka, przy ul. Poznanskiej 62. Jest to
teren usytuowany w zachodniej czgsci Trzebicza, przy drodze wojewddzkiej 158 w kierunku
Drezdenka i obejmuje obszar o tacznej powierzchni 28,5 ha. Od strony potudniowo-zachodniej
Zaktadu znajduje si¢ niska zabudowa mieszkalna, natomiast od strony potudniowej, po drugiej
stronie drogi nr 158 znajduja si¢ tereny laséw. Od strony péinocnej i pdtnocno-wschodniej
znajdujg si¢ niezabudowane, w czeéci nalezgce do zakladu tereny, ciggnace sie az do rzeki
Rudawy. Po drugiej stronie rzeki znajdujg si¢ tgki i nieuzytki. Najblizsza zabudowa mieszkalna
znajduje si¢ w odlegtosci ok. 60 m od instalacji IPPC.

Przedmiotowa instalacja o dobowej maksymalnej wydajnosdci 413,76 m?, przeznaczona
jest do konserwacji drewna i pracuje na potrzeby produkcji galanterii drewnianej typu panele
ogrodzeniowe, kratki, rolbordery, pergole, palisady, deski tarasowe, hustawki, altany oraz
drobne elementy wyposazenia ogrodu. Skiada sie z dwoch autoklawéw ci$nieniowych
o pojemnosei 67,7 m® i 74 m® i dwéch wanien zanurzeniowych o pojemnodci 14 m? i 26 m®
(impregnacja zanurzeniowa prowadzona jest sporadycznie). Na terenie Zaktadu znajduja sie
inne instalacje, niezaliczane do IPPC, ktére nie sa przedmiotem niniejszego pozwolenia
zintegrowanego, w tym dwie wanny do zabezpieczenia drewna przeciwko siniznie.

Zgodnie z art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(tj. Dz.U. z 2021 r.,, poz. 1973 ze zmianami), pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktdrej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej
w niej dziatalnos$ci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw
przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci, z wylaczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wylacznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktéw lub proceséw
technologicznych. W zwigzku z tym, ze instalacja do impregnacji drewna, zgodnie
z zalgeznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogqgcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), jest
instalacja do konserwacji drewna i produktéw z drewna srodkami chemicznymi o zdolnosci
produkcyjnej ponad 75 m® na dobe, tut. organ udzielit pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie przedmiotowej instalacji na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

Zgodnie z art. 208 ust. 6 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, do wniosku dotaczono
dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej oraz zapis wniosku w postaci elektronicznej na
informatycznych nosnikach danych.

Organem wilasciwym do wydania niniejszego pozwolenia jest Starosta Strzelecko —
Drezdenecki, zgodnie z dyspozycja art. 378 ust 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Na podstawie art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska przekazano kompletny
wniosek w wersji elektronicznej do Ministerstwa Klimatu i Srodowiska, dnia 9 wrzesnia
2021 r.

Zgodnie art. 218 ustawy Prawo ochrony Srodowiska oraz z art. 33 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostgpnieniu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (t.j. Dz.U.
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z 2021 r., poz. 247 ze zmianami), zawiadomieniem z dnia 20 grudnia 2021 r., znak:
GP.6222.1.2021.ID, podano do publicznej wiadomosci informacjg o wszczgeiu postgpowania
administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego. Przedmiotowe
zawiadomienie umieszczono na tablicy ogloszenn w Starostwie Powiatowym w Strzelcach
Krajenskich oraz w Biuletynie Informacji Publicznej. Ponadto zawiadomienie o wszczgciu
postepowania zostalo réwniez podane do publicznej wiadomos$ci poprzez: ogloszenie
w miejscu prowadzenia dziatalnosci w terminie od 23 grudnia 2021 r. do 24 stycznia 2022 r.
oraz wywieszone na tablicy ogloszen Urzgdu Miejskiego w Drezdenku w terminie od 23
grudnia 2021 r. do 24 stycznia 2022 r. W terminie 30 dni nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskéw do przedmiotowej sprawy.

Pismem z dnia 20 grudnia 2021 r., znak: GP.6222.1.2021.ID, tut. organ zawiadomit
strone 0 wszczeciu postgpowania administracyjnego w przedmiocie wydania przedmiotowego
pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatacja instalacji jest Zrodlem wylgcznie niezorganizowanej —emisji
zanieczyszczen do powietrza i zgodnie z art. 202 ust. 2a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala si¢ dopuszczalnej wielkosci emisji gazow
lub pytéw wprowadzanych do powietrza. Laczna ilo§¢ LZO wprowadzana do procesu wynosi
<0,5025 Mg/rok, dlatego instalacja nie podlega standardom emisyjnym, okreslonym dla
impregnowania drewna lub wyrobéw drewnopodobnych innymi LZO, o zuzyciu LZO >25
MG/rok, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzqdzen
spalania lub wspélspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860). Natomiast poziomy emisji
powigzane z BAT (BAT-AEL) dotycza emisji w gazach odlotowych a w przypadku
przedmiotowej instalacji brak jest emisji zorganizowane].

W wyniku prowadzonej dziatalno$ci wytwarzany bedzie odpad niebezpieczny 03 02
04"- Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji drewna. Kod i rodzaj odpadu przyjgto
zgodnie z wnioskiem oraz rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. z 2020 r., poz. 10). Laczna zawartos¢ substancji
tatwopalnych w $rodkach, ktore tworzg ten odpad, nie przekracza 7%. Biorgc pod uwage, ze
rocznie zuzywa si¢ tgcznie 125 Mg wskazanych $rodkéw impregnujacych przy rozcienczeniu
w 4700 m? wody, to substancje palne stanowia <0,2 % calej mieszaniny wykorzystywanej do
procesu impregnacji. Tym samym przyjmuje sig, Ze odpad jest niepalny. Zgodnie z art. 183 ¢
ust. 6 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, przepisow dotyczacych przeprowadzania kontroli
przez komendanta powiatowego (miejskiego) Pafistwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania
operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 779 ze zmianami), nie stosuje si¢ w przypadku
pozwolen na wytwarzanie odpadéw, ktére dotycza wytacznie odpadow niepalnych. W zwigzku
z powyzszym nie ma obowigzku przed wydaniem niniejszej decyzji przeprowadzenia kontroli
instalacji w zakresie spelienia wymagan okres§lonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Magazynowanie odpadéw wytworzonych
w instalacji odbywa sie na terenie, do ktérego spotka SOBEX Sp. z 0.0. w Trzebiczu posiada
tytul prawny. Zgodnie z wnioskiem odpady sa magazynowane w szczelnych pojemnikach
w miejscach okre$lonych w niniejszej decyzji, w warunkach uniemozliwiajacych ich
negatywne oddziatywanie na $rodowisko, w szczegdlnodci érodowisko gruntowo-wodne.
Przedstawione w niniejszej decyzji sposoby zagospodarowania odpaddw sg zgodne z zasadami
okreslonymi w ustawie o odpadach.

Analizowana instalacja nie posiada istotnych zewngtrznych Zrédetl hatasu. Urzgdzenia
wchodzgce w sktad autoklawow, w tym pompy, urzadzenia cisnieniowe, usytuowane sg
w zamknietym na czas impregnacji budynku autoklawéw. Sam proces impregnacji nie generuje
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hatasu. Jak wynika z wniosku, eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku. W niniejszym pozwoleniu , zgodnie z art. 211
ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony Srodowiska ustalono wielko$§¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeq b
1 Laeq v, W odniesieniu do terendw zabudowy zagrodowej oraz rozktad czasu pracy zrodet
hatasu dla doby.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym
pozwoleniu zintegrowanym okreélono ilo$¢ wykorzystywanej wody oraz S$rodkéw
impregnacyjnych dla instalacji do impregnacji drewna i produktéw z drewna. Zaktad nie
pobiera wody ze $rodowiska, zaréwno z wdd podziemnych, jaki i powierzchniowych. Na
potrzeby instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym woda pobierana jest
z gminnej sieci wodociggowej. Z eksploatacji instalacji nie bedg powstawaé $cieki
przemystowe. Roztwér impregnatu jest sukcesywnie uzupetniany i krazy w obiegu pomiedzy
zbiornikiem impregnatu a komorg autoklawu. Wody opadowe i roztopowe pochodzgce z potaci
dachowych ujmowane s3 za pomoca zakladowej kanalizacji deszczowej, a nastepnie
grawitacyjnie odprowadzane do zaktadowego zbiornika wod opadowych.

Wraz z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego przedstawiono analize
zagrozenia zanieczyszczeniem §rodowiska gruntowego, ktérego przedmiotem byto wskazanie,
czy substancje stosowane, produkowane lub uwalniane w zwigzku z pracg instalacji
impregnowania elementéw drewnianych, nalezgcej do SOBEX Sp. z o.0. w Trzebiczu,
stanowig potencjalne ryzyko zanieczyszczenia powierzchni ziemi, a tym samym czy ww.
Zaktad jest zobligowany do wykonania raportu poczatkowego. Jak wynika z informacji
przedstawionej we wniosku i dolgczonej do niego analizie zagrozenia zanieczyszczeniem
srodowiska gruntowego, nie istnieje ryzyko zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-wodnego.
W zwiazku z powyzszym, w niniejszej decyzji nie wskazano informacji, o ktérych mowa
wart.211 ust. 6 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska w niniejszej decyzji uwzgledniono wymagania zapewniajace
ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom
do gleby, ziemi i wdd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

Z uwagi na brak oddzialywania transgranicznego przedmiotowej instalacji na
$rodowisko, nie okreslono sposobéw ograniczania tych oddziatywan.

7 informacji przedstawionych we wniosku wynika, ze przedmiotowa instalacja spetnia
wymagania ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik (Decyzja
Wykonawcza Komisji UE 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajagca konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie z dyrektyws Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikédw organicznych, w tym konserwacji
drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi), jak réwniez spelnione s inne
wymagania okre§lone w przepisach prawa. Zastosowane rozwigzania techniczne
i technologiczne gwarantujgce wysoki poziom ochrony srodowiska jako catosei, w tym
wynikajace z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik, okreslono
w szczegolnosei w pkt III. ,, Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calosei”, niniejszego pozwolenia.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29
stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji
niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwiekszonym lub duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138), nie jest
zaliczana do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystgpienia awarii, gldwnie z racji niewielkich
ilodci substancji niebezpiecznych stosowanych w Zaktadzie. W zwigzku z powyzszym, zgodnie
z art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy Prawo ochrony Srodowiska w decyzji okreslono sposoby
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zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii —
na podstawie danych, ktére podal Wnioskodawca we wniosku o wydanie niniejszego
pozwolenia.

Stosownie do zapisow art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w niniejszej decyzji wnioskodawca zostal zobowiazany do przedkladania organowi
whasciwemu do wydania pozwolenia i Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska,
corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu w zakresie nieobjgtym przepisami art. 149 ww. ustawy.

Ponadto, w pozwoleniu ustalony zostat szczegdtowy zakres, sposéb i czgstotliwosé
prowadzenia monitoringu poszczegdlnych elementéw w ramach korzystania ze srodowiska,
przedstawiono sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii oraz sposoby
osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako catosci.

Zgodnie z przedlozonym wnioskiem oraz na podstawie art. 188 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, pozwolenie wydano na czas nieoznaczony.

Biorge powyzsze pod uwage organ uwzgledniajgc interes strony oraz w oparciu
o cytowane na wstepie przepisy orzekd, jak w sentencji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji shuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego
Kolegium Odwotawczego w Gorzowie Wielkopolskim za posrednictwem Starosty Strzelecko
- Drezdeneckiego w terminie 14 dni od daty otrzymania decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strony mogg zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania. Z dniem doreczenia Staroscie Strzelecko-Drezdeneckiemu
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron
postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna 1 prawomocna.

Oplate skarbowg za pozwolenie w wysokosci 506 zi (stownie: dwa tysiace jedenaécie zl) uiszczono w dniu 01.09.2021 r.
na konto Urzedu Miejskiego w Strzelcach Krajeriskich nr 28 8362 0005 0399 2000 0010 zgodnie z ustawg z dnia 16

¢ S (pieczgé imienna/i podpis osoby upowazniongj
e St A w do wydania decyzji)

(pieczet-okragha)

Irena Drgczkowska — podinspektor w Wvdziale Gospodarki Przestrzennej
imie, nazwisko, stanowisko shuzbowe

Otrzymuja:
1. Pan Wiestaw Sobota

SOBEX Sp. zo. o.
ul. Poznanska 62, Trzebicz
66-530 Drezdenko
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Do wiadomo$ci:

1. Marszatek Wojewédztwa Lubuskiego w Zielonej Gérze

2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze Delegatura w Gorzowie Wielkopolskim
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna), email: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl

3.
Q3. aa
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